Evolucao dos procedimentos em

construcao naval

Construcao por sistemas

Construcao por blocos

Pré-aprestamento e aprestamento por zonas
Construcao integrada

Dividir o navio em zonas e considerar que estas devem ser
concebidas como um conjunto de produtos intermédios

Definir o plano de execucao de cada um dos produtos
intermedios

|dentificar os modulos estruturais, de aprestamento e outros e
diligenciar a execucao do maior numero de trabalhos em boas
condicdes em recintos cobertos

Orientar todo o projecto de producao para o produto e para o
processo, em detrimento da visao funcional



Avanco de uma construcao na
altura do lancamento a agua

Const. Tradicional (blocos)

Construcao Integrada

Estrutura 90 99
Casa de Maquinas 30 92
Redes de encanamentos 30 93
Condutas 30 97
Habitabilidade 10 64
Cabos eléctricos 5 40
Avanco no lancamento a agua 39% 75%




Processos de aprestamento

Sistemas de propulséo e seus auxiliares;

Sistemas de governo - leme e respectivas maquinas de
accionamento;

Sistemas de conversao de energia — electrico, vapor, hidraulico e
respectivos dispositivos de comando controlo e proteccéo;

Sistemas de fluidos, compreendendo redes de encanamentos e
respectivos acessorios, bombas, compressores, permutadores de
calor, etc.:

Sistemas de aquecimento, ventilagao e ar condicionado, condutas e
respectivos acessorios

Equipamento de areas habitacionais (acomodacdes, alimentagao,
InstalacGes sanitarias, etc.);

Equipamento de conveés e de carga;

Outro equipamento especifico, relacionado com a finalidade do
navio.



Processos de aprestamento

InstalacOes de maquinas
Encanamentos e condutas
InstalacOes eléctricas

Habitabilidade e aprestamento das areas
funcionais
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CONSTRUCAO DO CASCO POR
BLOCOS

 Grau de desenvolvimento do projecto estrutural:
— definicado dos blocos e métodos de montagem,;
— tipo de tracagem;
— tipo de corte (manual ou por CN);
— extenséo da soldadura automatica;
— disponibilidade de uma instalacdo automatica de fabricac&o de painéis;
— espacos e meios em geral.
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Niveis de Operacao

1° Nivel - Fabricacao de pecas

2° Nivel - Montagem de pecas

3° Nivel - Montagem de blocos de 2
dimensoes

4° Nivel - Montagem de blocos de 3
dimensoes

5° Nivel - Montagem do casco



1° Nivel - Fabricacao de pecas

e chapas direitas;
. chapas curvas;




2° Nivel - Montagem de pecas

« montagem de perfilados de seccbes nao oferecidas pela siderurgia,

* montagem de componentes como, por exemplo, de um esquadro
ligado a aba de um perfilado.
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3° Nivel - Montagem de blocos de
2 dimensoes

e Construcao de sub-conjuntos
e construcao do painel

« montagem sobre o painel dos elementos
resistentes.



3° Nivel - Montagem de blocos de
2 dimensoes (Painels)




4° Nivel - Montagem de blocos de
3 dimensoes

 de blocos direitos:
 de blocos curvos;
e de superestruturas.




5° Nivel - Montagem do casco

A montagem do casco em doca ou em carreira € o nivel
final. Consideram-se as seguintes areas especificas:

— corpo de ré;

— casa da maquina;
— corpo cilindrico;
— corpo de vante;

— superestrutura.
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