Tecnologia de Estaleiros Navais

Objectivos Gerais

Esta disciplina tem por objectivos a apresentagdgdocessos de fabrico mais comuns
em construcdo e reparacgdo naval, dando um enfepeeial & aplicagdo futura de
novas tecnologias nesta actividade. As técnicascéfgmas de construcéo e reparacao
naval e de controlo de qualidade séo relacionanlasas diversas fases do fabrico,
salientando as diferencas na utilizacdo de difesetdicnicas em funcéo dos diferentes
materiais utilizados na constru¢ao do casco.

Objectivos Operacionais

Pretende-se que o aluno conheca com detalhe ossposctecnologicos utilizados no
fabrico de embarcacdes, associando-os as diversas ¢onstrutivas. Disponha ainda de
uma visdo global do estaleiro e da sequencia d®mes0s a que a matéria prima esta
Sujeita até a concretizacao do projecto de emb@esagtravés da sua entrega ao
armador.

Programa

1. Introducédo aos processos tecnoldgicos de fabhsados em construgdo naval; fases
da construcédo estrutural e do aprestamento.

2. A tracagem do navio: métodos geométricos tradais e métodos matematicos;
técnicas usadas na marcacéo de chapas e perfilados.

3. Corte mecanico: principios de funcionamento guiréas ferramentas usadas.

4. Corte térmico: oxicorte, corte por arco plasnedéetrodo de carvao; elementos
relativos a fabricacdo; parametros de corte.

5. Enformacéo dos componentes do casco do navmmescdo de chapas, usando
calor e / ou por maquinas de deformacéo plastidarmacao de perfis e tubos.
Parametros de enformacao.

6. Soldadura: tipos de juntas e parametros de cdmidpaspectos técnicos da unido por
soldadura; fabricacédo, defeitos de soldadura @awencao.

7. Desempeno: técnicas de desempeno usando o calor.

8. Pre fabricacdo e montagem estrutural: sequéeciabrico; aspectos especificos da
execucao e movimentacdo. Analise de casos préticos.

9. Controlo de qualidade do fabrico de estrututasavio.

10. Carreiras de construcao: estudo e execucamgranto a agua em carreiras
longitudinais.

11. Corte por arranque de apara: teoria e execucao.

12. Tolerancias e ajustamentos mecanicos.

13. Técnicas especificas de reparacao naval. Gae docagem.

14. Técnicas especificas de construcdo em plastioo;ado com fibra.

General Objectives

The general objective of this discipline is to prEsthe most common manufacturing
processes in shipbuilding and repair, with spdolis to the introduction of new
technologies in this activity. The specific techreg of shipbuilding and repairing are
related to the different phases of manufacturing, the differences resulting from the
use of different technical solutions are highlighte



Operational Objectives

It is expected that the students are able to ifjette different technologies used in
shipbuilding industry, and may associate each oried several phases of the
construction. A global knowledge of the shipyard #me sequence of procedures and
processes that the materials are subjected sipgeathival at the shipyard until the
departure of the ship are also expected to be asthie

Program

1. Introduction to the technological processes usethipbuilding industry.
2. Ship drawings: traditional methods and numemeethods.

3. Mechanical cutting

4. Thermal cutting

5. Forming of plating and stiffeners: mechanical #mermal forming

6. Welding: types and parameters of welding. Mactuiang of welded joints, defects e
preventions

7. Fairing: techniques using heating.

8. Manufacturing sequence. Analysis of selectedsas

9. Quiality control on the shipbuilding and repairindustry

10. Launching.

11. Specific techniques on ship repairing induddgcking.

12. Specific techniques on FRP shipbuing industry.
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